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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sg elementy z tworzyw sztucznych iwiokien
tekstylnych Wootex / Retextile (oznaczenie typu wyrobu), produkowane przez VIVE Innovation Sp. z 0.0,
ul. Olszewskiego 6, 25-663 Kielce, w zakladzie produkcyjnym w Kielcach.

Elementy Wootex / Retextile produkowane sg z polietylenu (LDPE i HDPE), mieszaniny wiokien
tekstylnych (naturalnych i syntetycznych) oraz dodatkéw (kompatybilizatoréw, barwnikéw i stabilizatorow).
Widkna tekstylne i polietylen uzyte do produkcji wyrobdw pochodza z recyklingu. W procesie produkcyjnym
nastepuje ich sortowanie z odseparowaniem zanieczyszczen, mieszanie i homogenizowanie z dodatkami,
a nastepnie formowanie gotowych wyrobow.

Elementy Wootex / Retextile sg jednowarstwowe, a ich obrobka odbywa sie poprzez cigcie,
wiercenie, frezowanie lub toczenie. Elementy mogg wystepowac w kolorze szarym (kolor bazowy) lub

brazowym.
Asortyment elementdw objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.
Tablica 1
Po. Rodzaj elementu Diugoéé, mm Szerokoér: n;;rzekroju, Wysokoél:':‘ r|r)‘rzekn:>ju,
1 2 3 4 5
600 + 3600 67 28
600 + 3600 60 50
600 + 3600 80 20
600 + 3600 80 35
600 + 3600 95 40
600 + 3600 100 20
600 + 3600 100 30
1 Deska gtadka 600 + 3600 100 40
600 + 3600 100 50
600 + 3600 120 38
600 + 3600 120 50
600 + 3600 120 58
600 + 3600 120 70
600 + 3600 135 60
600 + 3600 150 40
600 + 3600 140 28
2 | Deska gtadka na pi6ro i wpust 600 + 3600 140 32
600 + 3600 140 40
600 + 3600 68 1 -
. 600 + 3600 93" -
3 | Pal z zaostrzeniem lub bez 600 = 3600 1230 =
600 + 3600 150 " -
600 + 3600 53 53
600 + 3600 70 70
4 | Stupek z zaostrzeniem lub bez 600 + 3600 80 80
600 + 3600 88 88
600 + 3600 100 100
" érednica przekroju kolowego
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Cechy identyfikacyjne tworzywa stosowanego do produkcji elementéw Wootex / Retextile podano
w Zatgczniku A.
Rysunki elementoéw objetych Krajowa Oceng Techniczng podano w Zatgczniku B.

2, ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy z tworzyw sztucznych i widkien tekstylnych Wootex / Retextile przeznaczone sg do
wykonywania nawierzchni tarasow, sciezek, ktadek dla pieszych, wejéé na plaze, pomostow, schodow,
promenad, elementéw matej architektury itp. Wyroby moga by¢ stosowane wytacznie na zewnatrz
pomieszczen.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng mogg byé mocowane bezposrednio do
podioza, mechanicznie za pomoca wkretéw do drewna lub $rub albo mocowane za posrednictwem rusztu.
Maksymalny rozstaw podpor (elementéw rusztu) przy montazu desek podano w tablicy 3. Sposéb
mocowania i podparcia elementow Wootex / Retextile nie jest objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczna.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

-~ wymagan polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegolnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065),

—  postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej

—  instrukcji montazu, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.
3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe elementéw z tworzyw sztucznych i widkien tekstylnych Wootex / Retextile
oraz metody ich oceny podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4
1 Odchytki wymiaréw, mm:

. L R, — |

Tooszerokoscl | %20

—  grubosci catkowitej +2,0

2 Prostoliniowos¢ krawedzi, mm/m <15
3 Krzywizna poprzeczna, mm <3,0
4 Odpornos¢ desek na uderzenie ciatem

brak peknig¢ o diugosci = 10 mm PN-EN 15534-1:2014

twardym w strone gma i doing, przy energii | oo it 6’0 glebokosci= 0.5 mm | PN-EN 15534-4:2014

7 J,wtemp. +23°Ci-20°C

5 Wiasciwosci desek przy zginaniu:
— sila niszczaca, N

— ugiecie przy obcigzeniu 500 N, mm wg tablicy 3

— modut sprezystosci przy zginaniu, MPa
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c.d. tablicy 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
6 Odpomosc na warunki wilgotne, okreslona
spadkiem wytrzymatosci na zginanie desek wartos¢ srednia < 20
gtadkich na pi6ro i wpust, po cyklach wartos¢ pojedyncza < 30
wilgotnos$ciowych, %
7 Odpornos¢ na warunki wilgotne desek
gtadkich, po cyklach wilgotnosciowych,
okreslona:
- spadkiem wytrzymato$ci na zginanie, % wartos¢ srednia < 55
s s st s Lo WANORCDOICAYICIN KO0
- wytrzymatosécig na zginanie, MPa =210
8 Specznienie po 28 dniach zanurzenia E:’E: 1253::13812
w wodzie o temp. (+20 £ 2)°C, %: a 5 :
- w kierunku dfugosci wartos¢ srednia < 0,4
ORI WD -J | NS wartosc pojedyncza< 06
— w kierunku szerokosci wartosé $rednia < 0,8
| Tara. warto$¢ pojedyncza<12
— w kierunku gruboé(;' wartosé srednia < 4
wartos$é pojedyncza < 5
9 Nasigkliwos¢ po 28 dniach zanurzenia wartos¢ $rednia< 7,0
w wodzie o temp. (+20 + 2)°C, % wartos¢ pojedyncza < 9,0
10 | Zmiana masy okreslona po tescie gotowania, warto$¢ srednia< 7,0
% warto$¢ pojedyncza < 9,0
11 Wytrzymatosc na sciskanie lub naprezenia
sciskajace przy 10% odksztatceniu =15
tworzywa, MPa PN-EN 1SO 604:2006
12 Modut sprezystosci przy Sciskaniu
> 350
tworzywa, MPa
13 Odpornos¢ na starzenie, okreslona réznicg PN-ISO 7724-2:2003
barwy AEav* po 300 h napromieniowania, PN-ISO 7724-3:2003
barwa: PN-EN ISO 4892-
- szara <5 2:2013
b P 1 +A1:2009 (met. A)
- brazowa . PN-EN 15534-4:2014
14 Odpomos¢ chemiczna na dziatanie
$rodowiska agresywnego (10% roztwor
NaCl), okreslona: PN-EN ISO 175:2010
— zmiang masy (wagowo), % <5
— zmiang wymiarow, % <
15 Odpornosé podtogi na poslizg, powierzchnia > 50 PN-EN 15534-1:2014
mokra, PTV = PN-EN 15534-4:2014
Tablica 3
: : Rozstaw ; Ugigcie przy | Wytrzymatosc Modut
Poz. Wymlr:rn:jeskl, podpor *, niszc?z“e::a N obcigzeniu na zginanie, | sprezystosci przy
mm aca, 500 N, mm MPa zginaniu, MPa
1 2 3 4 5 6 7
1 67 x 28, dt. do 3600
300 > 3300 >40 > 8000
2 60 x 50, dt. do 3600
3 80 x 20, dt. do 3600 wartose
4 80 x 35, dt. do 3600 250 = 2000 $rednia < 2,0 >20 > 1600
5 95 x 40, dt. do 3600 e
6 100 x 20, dt. do 3600 pojedyncza
7 | 100x 30, dt. do 3600 =25
Ll ° 250 > 2700 >20 > 900
8 100 x 40, dt. do 3600
9 100 x 50, dt. do 3600
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c.d. tablicy 3

Poz. Wymi;rr:eski, pR(':::iz ::’)arvr, niszsz“aca N L::gt;gi(:z‘eeirifly ﬁgtr:gygr::;?:c sprgi;ns‘t)::::i przy
mm aca, 500 N, mm MPa zginaniu, MPa
1 2 3 4 5 6 7
10 | 120 x 38, di. do 3600
400 > 8000 >20 > 800
11 120 x 50, dt. do 3600
12 120 x 58, di. do 3600
el 650 >9000 | Wwartos¢ >20 > 1000
13 120 x 70, dt. do 3600 érednia<2,0
14 | 135x60, dt. do 3600 o5
700 > 8000 wartosc =16 >900
15 | 150 x40, dt. do 3600 pojedyncza
16 | 140 x 28, dt. do 3600 <25
17 | 140 x 32, dt. do 3600 400 > 3800 >18 = 1300
18 | 140 x40, di. do 3600

* maksymalny rozstaw podpor przy montazu desek

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Elementy z tworzyw sztucznych i widkien tekstylnych Wootex / Retextile powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajacy
niezmiennosc¢ ich wtasciwosci technicznych.

Sposoéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrabu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0855 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwoséci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwoséci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkceyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakltadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposo6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkgji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wg p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) odchytek wymiarow,
b) prostoliniowosci krawedzi,
¢) krzywizny poprzeczne;j,
d) gestosci objetosciowe;j.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci desek na uderzenie,
b) odpornosci desek na warunki wilgotne,
c) wiasciwosci desek przy zginaniu,
d) specznienia,
e) nasigkliwosci,

f) odpornosci na poslizg.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreélona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0855 wydanie 1 jest pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementéw z tworzyw sztucznych i widkien tekstylnych
Wootex / Retextile, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien Oceny,
majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyroby bedg

zastosowane.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0855 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami (Dz. U. 22019 r., poz. 226) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowag deklaracje witasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0855 wydanie 1 ioznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0855 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowa Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dluzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

LZM00-02171/18/Z00NZM/B. Raport z badan desek, profili i pali z tworzyw sztucznych iwtokien
tekstylnych WOOTEX / RETEXTILE, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, 2019 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badari. Oznaczanie wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplnej

PN-EN 15534-1:2014 Kompozyty wytworzone z materialtdw na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-
drzewnymi (WPC) lub kompozytami z widknem naturalnym (NFC)). Czgsc
1: Metody badan przeznaczone do charakteryzowania mieszanin i wyrobéw

PN-EN 15534-4:2014 Kompozyty wytworzone z materiafow na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-
drzewnymi (WPC) lub kompozytami z wiéknem naturalnym (NFC)). Czes¢
4: Specyfikacje profili podfogowych i ptytek

PN-EN ISO 175:2010 Tworzywa sztuczne. Metody badarn stosowane do okreSlenia skutkow
zanurzenia w ciektych chemikaliach

PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie temperatury
migknienia metodq Vicata (VST)

PN-EN I1SO 604:2006 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy sciskaniu

PN-EN I1SO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej

PN-EN ISO 4892-2:2013  Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédfa swiatfa.
Cze$¢ 2. Lampy ksenonowe fukowe

PN-EN ISO 7724-2:2003  Farby i lakiery. Kolorymetria. Czg$¢ 2: Pomiar barw

PN-EN ISO 7724-3:2003  Farby i lakiery. Kolorymetria. Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

ZALACZNIKI

Zatacznik A. Cechy identyfikacyjne tWOrzyWa ..........cccvviiiiiiiieiiiee e 10

Zalacznik B.: RySUNKi € enmentOWs s emsomissim v ms oo isms s sy ms s s i i s v e 11
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Zatacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne tworzywa

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 | Gestost objetosciowa, kg/m? 1000 + 10% PN-EN ISO 845:2010

2 Temperatura migknienia wedlug Vicata, °C 45+ 10 PN-EN ISO 306:2014

- (metoda B50)
3 Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej,
e ! B <8-10° PN-EN 1770:2000

w zakresie temperatur od -20°C do +70°C, K

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0855 wydanie 1
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Zatacznik B.

L — dlugosé
B — wysokos$¢ przekroju
A — szerokosc przekroju

Rys. B1. Deska gladka

2 wpust: 1
o
i
L
pi6ro: 950
i el
= ‘.‘0
L] i (.On
o
3
A E—
5 -

L — dtugosé¢
B — wysokos¢ przekroju

A — szerokosc przekroju

Rys. B2. Deska gtadka na pioro i wpust
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L — diugosc
D - sérednica przekroju
Rys. B3. Pale z zaostrzeniem lub bez
~
!
} L l o
45°
. S
A "
- A L

L — dlugos¢
A — wymiar przekroju

Rys. B4. Stupki z zaostrzeniem lub bez
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